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INHALT

1. AUSFUHRUNGEN, ABMESSUNGEN UND WERKSTOFFE

WERKSTOFFE IN DEN

FESTIGKEITSKLASSEN 04, 05,8,10,12
(NACH DIN EN ISO 898-2)

ROSTFREIE STAHLE A2-035, A2-040, A2-70, A2-80,
A4-035, A4-040, A4-70, A4-80

EIGENSCHAFTEN Das Klemmiteil aus hochtemperaturbestandigem braunen Polyamid ist
fur robuste Einsatzbereiche ausgelegt.
Es besteht aus einem mit Additiven versehenem Polyamid, welches dauerhaft fur
Temperaturen von -50°C bis 150°C und kurzfristig bis 180°C einsetzbar ist.
(Die Prufung der Temperaturbestandigkeit erfolgt an nicht verschraubten Muttern)

Gegenuber herkdmmlichen Sicherungsmuttern zeichnet sich das Klemmiteil durch hohe
Alterungsbestandigkeit, hohere mechanische Festigkeit sowie eine deutlich bessere
Chemikalienbestandigkeit aus.

OBERFLACHEN Galvanische Oberflachen nach DIN EN ISO 4042
(Zink-Nickel-Legierungen, Zink-Eisen-Legierungen, etc.),
Zinklammellen-Systeme nach DIN EN IS0 10683, Phosphatierung, Verkupfern, QP0, etc.

FUNKTIONELLE EIGENSCHAFTEN DIN EN IS0 2320 (DIN EN 20898-2/
UND WIEDERVERWENDBARKEIT DIN EN ISO 898-2)

MONTAGEHINWEISE Allgemein Aufschraubgeschwindigkeit nicht zu hoch wahlen, damit
der Ring nicht zu warm wird (Das Durchfhren von
Schraubversuchen wird empfohlen)

Edelstahl Gleitpaste empfohlen, um ein
Kaltverschweif3en zu vermeiden




1. PRUFKRAFTWERTE

Die Prufkraftwerte nach DIN EN ISO 898-2 werden von den FH®-Braunringmuttern erreicht.
Die nachfolgenden Tabellen enthalten einen Auszug aus dieser Norm.

Prufkraft [kN] - for Muttern mit Regelgewinde

Gewinde Steigung Festigkeitsklasse
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Profkraft [kN] - For Muttern mit Feingewinde
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2. KLEMMDREHMOMENT

Die FH®-Braunringmuttern werden standardmafig mit Klemmdrehmomenten auf Basis der
DIN EN IS0 2320 eingestellt. Hierbei konnen die nachfolgenden Richtwerte zur technischen Auslegung zugrunde gelegt werden.

Kundenspezifische Forderungen fur abweichende Klemmdrehmomente kénnen auf Anfrage technisch geprift und entsprechend eingestellt werden.

Gewinde Klemmdrehmoment
D [Nm]
DxP
Festigkeitsklasse 8 Festigkeitsklasse 10 und 12 Festigkeitsklasse A2/A4
1. 1. 5. 1. 1. 5. 1. 1. 5.
Aufschrauben Abschrauben Abschrauben Aufschrauben Abschrauben Abschrauben Aufschrauben Abschrauben Abschrauben
(Richtwert) (min.) (min.) (Richtwert) (min.) (min.) (Richtwert) (min.) (min.)

” ”

M16x15

M20
--------

Klemmdrehmomente nach DIN EN IS0 2320 bei konstanten Aufschraubgeschwindigkeiten von 10 bis 40 U/min fr die
Abmessungen M5 bis M16 sowie 5 bis 15 U/min fur die Abmessungen M18 bis M39.




3. ANZIEHDREHMOMENTE UND MONTAGEVORSPANNKRAFTE

Die erforderliche Montagevorspannkraft errechnet sich gemaf der VDI-2230 aus der Summe des Anziehdrehmomentes fur die erforderliche
Vorspannkraft der Schraubverbindung zuzuglich dem Klemmdrehmoment der FH®-Braunringmutter.

Die nachfolgenden Tabellen geben Richtwerte fir das Anziehdrehmoment unter Bericksichtigung des Klemmdrehmomentes der
FH®-Braunringmutter und 80% der Streckgrenzenausnutzung R, bei verschiedenen Reibwerten der Schraubenverbindung an.

Wichtiger Hinweis:

Die Richtwerte gelten fur idealtypische Verschraubungen bei Raumtemperatur und sind fur konkrete Verschraubungsverhaltnisse nicht
notwendigerweise anwendbar. Aufgrund der vielfaltigen Einflussmaéglichkeiten auf eine Schraubenverbindung empfehlen wir eine Nachweisrechnung
nach VDI-2230 sowie die DurchfGhrung von praxisnahen Verschraubungsversuchen!

Montagevorspannkréfte Anziehdrehmomente
Abm.  est- [kN] For p, = M, INm] for p, = p, =

MTb
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Montagevorspannkréfte Anziehdrehmomente

(e s BN For M, N i =, =
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Muttern mit Klemmteil der Festigkeitsklasse A2/A4

Montagevorspannkréfl:e
Abm. ;Iest.- P [kNI For Me=
3%¢ 910 612 01 016 018 020 030 010 012

70 513 | 50 | 486 | 472 | 458 4
80 684 | 666 | 648 | 629 | 61 91
70 726 | 707 | 687 | 667 | 647 8 27
80 968 | 943 | 913 | 890 | 863 | 836
70 133 | 1296 | 1261 | 1225 | 188 | 15l
M8 80 1774 1729 | 16,81 18 33 1584 | 1535

70 30 83 30 06 | 29, 26 28 43 28 59 | 267
M12 | g0 411 4008 | 3901 | 379 | 3678 | 356
70 431 | 426 | 4016 | 3903 | 3788 36
80 5641 | 5501 | 5354 | 5204 | 50,5 48
70 5794 | 5655 | 5509 | 5358 | 52,04
M16 80 7725 | 744 | 7346 | 744 | 69,39
7073 | 690 | 6717 | 6529 | 6338
9431 | 920 | 8956 | 8705 | 845!

70 9058 | 884 | 8614 | 8378 | 8137
M20 | gp 1208 1179 49 | 17 1085

Anziehdrehmomente
M, INm]forp, = p, =

0 14 G 16 018 020 030

694 862
1029,5 | 12835
1098,9 | 12049 | 13019 | 13919 | 17339
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